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|.3- FRESADORA

Objectius

Coneéixer els principis de treball amb la fresadora universal.
Resolucio del mecanitzat d’una peca senzilla.

Coneixements teorics

PRECAUCIONS DE SEGURETAT

& Utilitzar ulleres protectores, guants i roba cenyida. Treure rellotges i bragalets.
Atencié amb els cabells llargs i mocadors de coll.

2 Manipuleu i mesureu la peca amb la maquina parada i el polsador d’emergéncia
bloquejat.

2 Assegureu-vos que els estacats de la peca a la mordassa i de la mordassa a la
taula son prou forts.

2 La maneta de la mensula s’ha de treure sempre de la maquina. Perill de greus

contusions.

¥~ Per seguretat, les maquines-eina les ha de manipular una sola persona.

Realitzacio de la practica

Es realitzara dues peces segons el planol (n® PTECNOO1) que s’adjunta. Aquestes
peces s’utilitzaran en el segon bloc per a la practica de soldadura.

S’utilitzara una fresa cilindrica-frontal a 90° amb 3 plaquetes de metall dur amb un
diametre de 62mm. Les condicions de tall recomanades son:

MATERIAL a mecanitzar Ve a p
(m/min) | (mm/rev-plaquet |(mm)
a)
Acers de construccié fins a|100 0,1 3
70Kg/mm?2
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Per a la practica, procedirem de la seguent forma:

1) Comprovar amb el rellotge comparador i el suport magneétic I'alineacidé de la
mordassa. El palpador del rellotge s’apunta a un passama calibrat collat a la
mordassa. Apuntar el salt maxim del rellotge (p. ex: +0,04 sobre 100mm.)

2) Escairar les dues peces a la vegada. Cal ajudar-se d’un escaire per situar bé les
peces a la mordassa. Mecanitzar just per deixar neta la superficie. Per
mecanitzar les dues peces juntes es poden enganxar provisionalment amb
adhesiu instantani (Loctite).

3) Escairar per I’altre costat i deixar les peces a la mida (80mm %0,1).

4) Girar la mordassa a 90° i el capcal 30° per mecanitzar els xamflans. Mecanitzar
de forma que la forca de tall tendeixi a estampir la peca contra la base i la galta
fixa de la mordassa (mai ha de tendir a aixecar la peca).

5) En acabar la practica es marcaran les peces amb el codi del grup.

Controleu en tot moment I’estat de les plaquetes o de les arestes de tall de I’eina.
Bloquegeu els carros que no s’han de desplacar durant I’avanc¢ de I’eina.

Com a mesura de seguretat, no utilitzeu els avancos en rapid.

Treball previ

Abans de la practica, cal disposar de les dades: velocitats de rotacié del capcal,
avanc¢ (en mm. per minut) i profunditats de passada.

Informe a presentar

a) Trobeu o mesureu les caracteristiques de la fresadora del taller.

b) Descriviu I’eina utilitzada (material, geometria i morfologia), tipus de fixacié (n°
conus MORSE / n° conus ISO) condicions de tall utilitzades i de quina forma les
heu aconseguides en la maquina.

c) Segons el salt trobat pel rellotge comparador sobre la mordassa, quina tolerancia
angular minima “tol” obtindrem al escairar una peca amb la mordassa? (90° *tol)

NOTA: Per respondre utilitzeu les plantilles del final del dossier.
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BI.3 FRESADORA : Informe a presentar

Treball previ:

Velocitats de rotacioé del capcal (n)

Avanc¢ (en mm. per minut)

Treball practic:

a) Trobeu o mesureu les caracteristiques de la fresadora del taller:

Tipus de fresadora :

Fabricant i model :

Poténcia del motor:

N° de velocitats del capgal: Velocitat maxima i minima:

Dimensions de la taula (aproximadament):

Té avancos sincronitzats? i avancos rapids?

Tipus de capcal utilitzat .

b) Descriviu I’eina utilitzada (material, geometria i morfologia), tipus de fixacié (n°
conus MORSE /n°conus ISO)condicions de tall utilitzades i de quina forma s’han
aconseguit en la maquina.

c) Segons el salt trobat pel rellotge comparador sobre la mordassa, quina
tolerancia angular minima “tol” obtindrem al escairar una peca amb la mordassa?
(90° +tol).

Alumne: Grup:
Professor:
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