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PRACTICA FRESADORA CN

1.-Objectiu de la practica

La present practica té com a objectiu seguir gprenent a reaitzar un programa amb codificacio 1SO per
tal que aguest Sigui possible d’ executar-se amb una MHCN.
Un dés punts clau de la present practica sera | gprenentatge de les comunicacions entre un lloc de

trebdl i lamaguina, aixi com coneixer d funcionament d una maquina de CN red, en aquest cas amb
una arquitectura de fresa.

2.-Organitzacio de la practica

Esreditzara d programa de la peca que es mostra a continuacio, seguint la metodogia que S esmenta a
la primera practicai tenint en compte els seglients condicionants:

1. Repassar dsciclesfixesde caixeracircular G87.
2. Disposem d'una pega quadrada de 110x110 i 58 mm de profunditat.

3. La subjeccié de la peca es reditzara mitjancant la mordassa, donat que no shi reditzara cap
contorngjat exterior.

Laenaseraunafresafronta de manec cilindric de A28 mm., que anomenarem 8 (T8.8.).

El zero pecaserae marcet en d planal.

3.-Reditzacio

1. Confeccionar € programa, posar-li nom de 5 xifres comencant per 33.
2. Espot smular préeviament, S esvol en @ programa Cncf.exe S esvoal (veure practicasimulador).
3. Enviar d programaalafresade CN, per fer-ho cal préviament:

- Preparar |a fresa de CN FAGOR 8020-M. Cd reditzar sobre € panell de control de la
maquina les seglients operacions.
Operate Mode
7) Periféricos
2) Entrada desde periférico
Entrar el nomdel programai fer NEXT
- Colocar € Switch en posicio “A” que correspon a port de comunicacio amb la fresadora.

- Obrir d programa Acceso directo a Fresa.
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-  Fe dicaTransferir/ Enviar arxivo de texto, B

- Buscar d programa en d drectirori on  |'haguem
C:/Ccc/Cnc_soft/SmulalFresa ...)

- Fer Abrir quan lafresaestigui preparada per rebre € programa
4. Col.locar lapecai I'enaalafresadora
5. Posar d zero pegaalamaguinade CN:
-Moure el capgal en mode manual (M03) i una velocitat per exemple S2000.
-Operate Mode(Moure fletxes fins tocar a pla)
X0 Enter,YO Enter, Z0 Enter
6. Simular d programaalamaquinade CN:
Operate Mode
4 (Visualiza en vacio)
4 (trayectoria teorica)
NEXT
DISPLAY MODE

5 (definicidn zona visualizacion)

guardat

(Hadock

Només permet definir 3 vistes, cal dir aunavistaquenop.e.:Y,Y,N, Y
Centro: 0 ( Enter), O ( Enter), O ( Enter)
Anchura 200 (ample delataula)

DISPLAY MODE

Definim el pla que volguem p.e. 9 (per 3D) 6 (per 2D pla XY) 7 (per 2D pla ZX)

NA + RECALL (cridem el primer bloc)
P xooxxx + RECALL (cridem el programa en cas que no sigui el nostre)

Pulsem el boto y de color verd i simulara la trajectoria

Prenent 6,7, 9 ... canviemla vista , amb DELETE podem tornar a simular.

7. Executar € programa
Operate Mode
0 -Automatico
(Abans d’ executar cridar al professor)

Pulsem el boto ¥ de color verd i executara la trajectoria

Un cop findlitzat, es treura la pega de la mordaca deixant d lloc de trebal net i ordendt, i S esborara e

programadel PC i delafresadorade CN.
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4.-Trebdl areditzar

Escriviu amb lletra dara i/o mguscules € programa dins € seglient quadre i expliqueu breument els
vaors que heu gpuntat en d cicle fix de caixeracircular.

PROGRAMA
G8
G9
X
Y
Z__
l__
J__
B
C
D
H
F
N
Nom Alumne :
Grup de practiques:
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